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Gdrreste-Veredelung HEN

Eine der groBten Herausforderungen des Betreibens von
Biogasanlagen ist der Umgang mit den im Prozess ent-
stehenden Gaérresten.

Terrawater hat im Rahmen seiner Produktfamilie TerraOrganic
ein an die Biogasanlage angepasstes System zur Garreste-
Veredelung entwickelt. Dieses integrierte und nachhaltige
System dient der Nahrstofftrennung und der Volumen-
reduzierung.

Mit unserem modularen System ist es moglich, sich an die
unterschiedlichsten Gegebenheiten auf der jeweiligen
Biogasanlage anzupassen. Hierbei werden Parameter wie
Jverfliigbare Warme” und ,Gérrestvolumen” genauso bertick-
sichtigt, wie ,Nahrstoffabtrennung” und ,Transportkosten-
reduktion”.

Das hier vorgestellte System , TerraOrganic HEN” ist besonders
fur Biogasanlagen geeignet, die ihre zur Verfiigung stehende
Waéarme optimal nutzen wollen und kein Wasser in die Vorflut
abgeben dirfen. Hierzu lauft der zu veredelnde Garrest zuerst
durch unsere Fest-Flussig-Trennung ,TerraOrganic F-F-T".
Diese besteht aus zwei Stufen, wobei bereits vorhandene
Separatoren des Kunden mit eingebunden werden koénnen!
TerraOrganic F-F-T erzeugt das feste Dingeprodukt, den
phosphathaltigen Dickschlamm, sowie eine fllssige Phase.
Diese flissige Phase wird zur Weiterverarbeitung in unsere
Garreste-Veredelung ,TerraOrganic HEN” gefiuihrt. In dieser
wird unter Zugabe von Schwefelsdure eine Ammoniumsulfat-
Losung (ASL) erzeugt. Optional kann diese auch zu
Ammoniumsulfat-Salz (Kristallin) eingedickt werden.

Gleichzeitig wird der flissigen Phase Wasser entzogen. Dieses

Wasser verdunstet zu 100%. Es ist keine Verregnung oder
Einleitung notwendig! Das verbleibende Garkonzentrat ist in
seinen Diingeeigenschaften definiert und kann auf das Feld
verbracht werden.Optional kann diesem Garkonzentrat durch
unsere Verdunstungseinheit, TerraOrganic VDE-HEN" weiteres
Wasser entzogen werden.

Sollte zu einem spateren Zeitpunkt das Warmekonzept

gedndert werden, so kann TerraOrganic HEN durch Nach-
rustung thermisch effizienter gemacht werden.
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Die Vorteile der Gérreste-Veredelung High Energy (HEN)

Hoch effektive Warmenutzung! Mit der vom Kunden zur
Verfiigung gestellten Warme kdnnen groe Mengen an
Gdrresten veredelt werden.

) Abtrennung von gereinigtem Wasser! Direkte Endlager
Entlastung. 100% des Wassers verdunsten. Keine Einleitung
notwendig!

) Abtrennung eines festen Diingers! Dies tragt ebenfalls zur
Endlager Entlastung bei. Leicht zu lagern und ein idealer
Grunddunger.

) Abtrennung einer Ammoniumsulfat-Losung (ASL)! Dadurch
wird der Bedarf an Kunstdinger reduziert. Er kann separat
ausgebracht oder dem Géarkonzentrat bzw. dem Dick-
schlamm hinzugefligt werden.

) Abtrennung eines stark phosphathaltigen Dickschlamms!
Ideal zur Einzelnutzung oder zur Kombination mit ASL zur
Erzeugung eines hoch wirksamen Dungers. Erlaubt den
kostengiinstigen Transport aus den Uberschussgebieten.

) Erzeugung eines definierten Garkonzentrats! Reduziert im
Volumen und um Grof3teile des Stickstoffes und des
Phosphates. Dadurch erhéht sich die Transportwirdigkeit.
Dies erlaubt den Transport aus den Uberschussgebieten und
hilft, die Uberdiingung zu verhindern.
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Fest-Flussig-Trennung, TerraOrganic F-F-T*

Eingangsparameter:
= Zulaufmenge Garreste:
= Trockensubstanz TS:
= Gesamt Stickstoff Nges:
= Gesamt Phosphor Pges:
= pH-Wert:

Ausgangsparameter:
= Fester Grunddiinger:
= 1 Trockensubstanz TS:
= = Anteil N und P:
= Dickschlamm:
= m Trockensubstanz TS:
= = Anteil N und P:

max.60 m3/Tag
max.12%
beliebig
beliebig
beliebig

bis 18 m3/Tag
ca.20-25%

N ca.20%; P ca.20%
ca.6 m3/Tag

bis 12%

N ca.5%; P ca.50%

Garreste-Veredelung,TerraOrganic HEN”

Eingangsparameter
= flissige Phase von F-F-T:
= = Trockensubstanz TS:
= = Anteil N und P:
= Schwefelsaure 75%:

Ausgangsparameter:
= Ammoniumsulfat-Losung :
= = Anteil N:
® Garrest Konzentrat:
= = Trockensubstanz TS:
= verdunstetes Wasser:

36 m3/Tag
2,5-4,5%

N ca.75%;P ca.30%
ca.0,4 m3/Tag

ca.0,8 m3/Tag
N ca.45%
ca.24 m3/Tag
ca.4-6%
ca.12 m3/Tag

Weitere Reduktion des Konzentrates um 10 m3durch

optionale TerraOrganic VDE-HEF oder HEN méglich!

Technische Daten des Gesamtsystems:

Flachenbedarf:
= = TerraOrganic F-F-T:
= m TerraOrganic HEN:

= thermische Leistung:

= = Vorlauf-Temperatur:
= = Ricklauf-Temperatur:
= elektrische Leistung:

= Modular erweiterbar:

= Fernwartung:

20" Container
40’ Container

420 kWth
85°C-95°C
65°C-75°C
ca.15 kWel
ja
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Terrawater GmbH

WischhofstraBe 1-3 fon  :+49(0)431-22001-0
Gebdude 11 fax  : +49(0)431-22001-29
D - 24148 Kiel / Germany email : info@terrawater.de

Y 'I' h Weitere Infos finden Sie auch auf YouTube
0 u u e unter: www.youtube.com/user/Terrawater1



